TABLA DE CARACTERISTICAS TECNICAS

PROMASPRAY®-P300

Reaccién al fuego Al

Densidad (en polvo) 3,0-35Kg/m?

Densidad (aplicado) 310 £ 15 Kg/m?

Secado Inicial 10 a 15 horas
Rendimiento 3,0-3,5Kg/m?
Conductividad Térmica A (W/mK) 0,078

Valor de pH 8,0-85

Mortero ligero PROMASPRAY®-P300 para
proteccion de estructuras metalicas

Ensayos:
LICOF 1533T08-7

Descripcion del sistema:

© Perfil metalico a proteger, limpio y sin 6xido

© Imprimacién antioxidante tipo alquidica o epoxidica

© Mortero ligero PROMASPRAY®-P300 en espesor segtin factor de
formay tabla

Descripcion:

PROMASPRAY®-P300 es un mortero proyectable basado en yeso y ver-
miculita, que se suministra en forma de sacos conteniendo una mezcla
controlada en fabrica para uso en interiores.

Es un revestimiento ligero que proporciona una resistencia al fuego muy
eficaz con pequefios espesores a los elementos metélicos, de hormigén
y mixtos. Las estructuras protegidas con PROMASPRAY®-P300 pueden
alcanzar clasificaciones desde R 30 hasta R 180 y puede aplicarse en
espesores desde 9 mm hasta 73 mm.

Aplicacién:

PROMASPRAY®-P300 se puede aplicar mediante proyeccién con ma-
quinas tanto de mezcla discreta como de mezcla en continuo y debe ser
aplicado por personal / empresas especializadas.

La superficie a proteger debe estar seca, limpia de polvo, grasa, dxido. ..
y debe estar imprimada con una pintura antioxidante compatible, como
las de tipo alquidico, epoxy o similar. Si la superficie estd pintada con
una pintura desconocida debera cepillarse o chorrearse para asegurar
la adherencia. Como alternativa pueden usarse mallas de tipo nervo-
metal.

El PROMASPRAY®-P300 se mezcla con agua potable usando entre 34
y 38 litros de agua por cada saco en la mezcladora de la maquina de
proyeccion.

El PROMASPRAY®-P300 se aplica en capas sucesivas hasta conseguir el
espesor correspondiente al grado de Resistencia requerido y al Factor
de Forma del perfil. Generalmente no necesita malla metélica de refuer-
zo, aunque su uso puede ser recomendable en determinadas circuns-
tancias. No aplicar a temperaturas de soporte y de ambiente inferiores a
4°C, ni superiores a 45 °C.

Acabado:

PROMASPRAY®-P300, una vez proyectado puede dejarse con el acaba-
do propio de la proyeccién o alisarse mediante paleta o llana. Posterior-
mente puede ser pintado. Por favor consulte al Departamento Técnico.

Calculo del espesor de la proteccion:

Calcular primero el Factor de Forma Hp/A utilizando el contorno ex-
puesto al fuego del perfil como perimetro, y dividiéndolo entre el 4rea
de la seccién. Para perfiles tipo H o |, una vez determinado el factor Hp/A
se obtiene el espesor necesario de la tabla oficial emitida por el Labora-
torio de ensayo, segin Norma UNE ENV 13381-4. Para perfiles de forma
tubular cuadrados o redondos, el valor de la tabla debe modificarse de
acuerdo a la siguiente férmula:

Espesor final= Valor Tabla* (1+ (Factor de Forma/1000))

Por favor, ante cualquier duda consulte con nuestro Departamento Técnico.

Tabla de espesores de PROMASPRAY®-F250 para pilares y vigas segiin Norma UNE ENV 13381-4
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R180 33|135(38 |41 (44|47 |49 |51 | - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Tabla de espesores para una Temperatura Critica de referencia de 500°C

Valida para perfiles en |, H y tubos huecos de secciones cuadrada y rectangular, aplicando para ellos la férmula anterior, segiin Norma UNE EN 13381-4 Anexo B
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